
138 STANDARD PUNCHES DIES AND RETAINERS FOR PRESS TOOLS
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P W R(    only)

0.01 mm. increments

(1) When the point is in the center of shank.

APHWLD 10

Catalog No.

10

V H

60

L

P6.00 W5.00 X0.00 -Y0.10
P W X - Y

0.01 mm. increments 0.01 mm. increments

(2) When the point is not on the center of shank.
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R(    only)

Designation  X  Y 
≥ 0.02 mm. Or X  Y = 0
Tolerance   0.01±

The flange  position is fixed. (There is no need to specify WF)
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R =0.8~1.0Flange part details
The radius is greater than that
Of the existing 5 mm. type flange.
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+0.3B 0
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+0.2 G
1.6+0.210 0

W<P Wx20  W P Wx20
 R = 0  Also available  0.20 R<W/2         

0.01 mm. increments
 

In the case of P=V and W=H , the tip tolerance uses P and W tolerances. 
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64 ~ 67HRC 
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ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ
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Catalog  No.             V 
  H      Catalog  No.               V  

  H       

AHWSB 
AHWLB 
AHWSD 
AHWLD 

2 877 877 1,042   
APHWSB 
APHWLB 
APHWSD 
APHWLD 

2 1,624 1,787 2,148    
3   4 731 731 868 902  3   4 1,353 1,490 1,790 1,946   
5   6 731 801 868 936 1,039 5   6 1,353 1,563 1,840 2,047 2,330 2,501 
8   10  801 902 972 1,073 8   10  1,717 2,067 2,394 2,691 2,828 

13    1,006 1,073 1,143 13    2,501 2,792 3,164 3,332 

AHWSC 
AHWLC 

2 793 838 896   

APHWSC 
APHWLC 

2 1,532 1,742 1,994    
3   4 661 698 748 801  3   4 1,277 1,451 1,661 1,834   
5   6 661 714 801 885 972 5   6 1,277 1,470 1,728 1,991 2,254 2,425 
8   10  748 832 902 972 8   10  1,661 1,988 2,319 2,576 2,716 

13    919 972 1,039 13    2,403 2,663 3,052 3,220 

AHWSE 
AHWLE 

2 1,661 1,661 1,784   

APHWSE 
APHWLE 

 2,487 2,644 2,960    
3   4 1,384 1,384 1,487 1,554  3   4 2,072 2,204 2,467 2,663   
5   6 1,384 1,414 1,518 1,588 1,658 5   6 2,072 2,240 2,554 2,767 3,024 3,192 
8   10  1,451 1,554 1,658 1,725 8   10  2,434 2,781 3,164 3,416 3,556 

13   1,689 1,862 1,930 13    3,276 3,668 4,032 4,200 

Catalog  No.                 V 

  H 
AHSWSB 
AHSWLB 
AHSWSD 
AHSWLD 

6 1,260 1,454 1,605 1,795 1,918 
8   10 1,353 1,602 1,826 2,025 2,128 

13  1,904 2,106 2,344 2,459 

AHSWSC 
AHSWLC 

6 1,168 1,358 1,549 1,725 1,846 
8   10 1,297 1,526 1,753 1,921 2,019 

13  1,809 1,988 2,235 2,350 

AHSWSE 
AHSWLE 

6 1,910 2,140 2,296 2,464 2,579 
8   10 2,042 2,291 2,562 2,728 2,826 

13  2,644 2,946 3,178 3,293 
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CC 

 Applies C0.5 chamfering to  
 4 Corners around the shank; 
 The distance between the 
 Shank corner and the point 
 Must be 0.5 mm or longer. 
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0.5 mm.
or longer
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WC 

  PC  V x  0.3  1.00 
  WC H x  0.15  0.5 
  0.01 mm. 

40 

B
BC  

BC   2  BC  Bmax 
   0.1 mm. 80 

LC
L  

LC   36+B(BC)  LC <  L 
   0.1 mm.   40 

T
TC

 
TC 5  TC <  10 

 0.1 mm.   40 

HC

 
HC    1.0  HC <  2.0 

    0.1 mm.   40 

R

 
RE   R = 0.8 ~ 1.0     R 0.3 105 

R15

 
FK 

  Relief chamfering is performed 
  on the head of flange.   
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2.00 ~ 2.99 
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ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง Spec. คาบริการ/ชิ้น(บาท)

(Baht/Piece)
ลักษณะการเปลี่ยนแปลง

(Alterations)
Code
การสั่ง Spec. คาบริการ/ชิ้น(บาท)

(Baht/Piece)

ผิวขัดมัน

±

3   4   5 6   8   10 13   16 20  22  25 28   30

13   16 306   8   10 20   22 25   28

ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)฿

2

SKD11

SKH51

HAP40

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)

ปริมาณ / ชิ้น
Quantity / Unit

สวนลด
Discount rate

≤

≤

≤

≤

≤

≤

บล็อคพั้นช์ แบบมีบ่า 2 ข้าง ความหนาบ่า 10 มม.
(BLOCK PUNCHES FLANGE THICKNESS 10 mm. - DOUBLE FLANGE TYPE)


