
30 STANDARD PUNCHES DIES AND RETAINERS FOR PRESS TOOLS
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หมายเหตุ : สำหรับพั้นชกลม ถาคา P>D-0.03 จะไมมีการเจียรตกหลบ             (For round punches, when P>D-0.03, there will be no grinding relief of             )
 สำหรับพ้ันชรูปรางอ่ืน ถาคา P หรือ K>D-0.05 จะไมมีการเจียรตกหลบ             (For shaped punches, when P or K>D-0.05, there will be no grinding relief of             )
 ถา L = (50) คา B จะเปน 8 เทาน้ัน (When L = (50), “B” value will be 8 uniformly)
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Catalog No. 
ØD L 

0.01 mm. 
B H 

Type A B     C     D     E E 

min. P max. P Kmax. P Wmin. R 

 
APSA - C    APHSA - C 
APSB - C    APHSB - C 
APSC - C    APHSC - C 
APSD - C    APHSD - C 
APSE - C    APHSE - C 

10 (50)    60   70   80   90   100 3.00~9.99 9.97 2.50 13 
If L=(50) 

B=8 

15 

13 (50)    60   70   80   90   100 6.00~12.99 12.97 3.00 18 

16 (50)    60   70   80   90   100 10.00~15.99 15.97 4.00 
19 

If L=(50) 
B=8 

21 

20 (50)    60   70   80   90   100 13.00~19.99 19.97 5.00 25 

25 (50)    60   70   80   90   100 18.00~24.99 24.97 6.00 30 

APLA - C    APHLA - C 
APLB - C    APHLB - C 
APLC - C    APHLC - C 
APLD - C    APHLD - C 
APLE - C    APHLE - C 

10    60   70   80   90   100 3.00~9.99 9.97 2.50 
19 

15 

13    60   70   80   90   100 6.00~12.99 12.97 3.00 18 

16   70   80   90   100 10.00~15.99 15.97 4.00 

25 

21 

20   70   80   90   100 13.00~19.99 19.97 5.00 25 

25   70   80   90   100 18.00~24.99 24.97 6.00 30 
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Catalog No.
Type B

Point length
Shape Center

hole

STEEL GRADE

HARDNESS
ชนิด

(Type)
Accessory ลำตัวพั้นช

(Shank dia.) ØDA

ระยะคมตัดสั้น

ระยะคมตัดยาว

≥

A E

A E(Tip shape can selected from        in figure below)
รูปรางของปลายพั้นชเลือกจากรูป         ตามภาพดานลาง

≤≤

พั้นชกลม 80 บาท
(฿ 80-round)

พั้นชรูปราง 40 บาท
(฿ 40-shaped)

1 ~ 9 10~ 29 30 ~ 99 100~
- 5% 10% 20% 

Dm5 SKH51 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿ Dm5 HAP40 ราคา บาท/ชิ้น (Baht/Piece)M ฿

ระยะเวลาในการผลิต 3 วันทำงาน

ราคาและระยะเวลาในการจัดสง จะขึ้นอยูกับปริมาณการสั่งซื้อ

Ø
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2  BC  Bmax. 0.1mm.

L(LC)  BC + 40

40 + B(BC) LC < L 

0.1mm.

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

Code
การสั่ง

Code
การสั่ง

คาบริการ/ช้ิน(บาท)
(Baht/Piece)

ลักษณะการเปลี่ยนแปลง
(Alterations)

คาบริการ/ชิ้น(บาท)
(Baht/Piece)(พั้นชกลม)

A
(พั้นชรูปราง)

B C D E
(พั้นชกลม)

A
(พั้นชรูปราง)

B C D E

เจียรบาล็อค
1 ขาง

เปลี่ยนคา B ใหตาง
จากมาตรฐาน

เปลี่ยนคาความยาวของพั้นช
ใหสั้นกวามาตรฐาน

เจียรบาล็อค 1 ขาง สำหรับ
พั้นชกลม และเปลี่ยนองศา
บาล็อคสำหรับพั้นชรูปราง

ไมคิดคาบริการ
(No charge)

ไมคิดคาบริการ
(No charge)

พั้นชรูปรางไมเจียรบาล็อค

ไมเจียรนัยตกหลบ

เจียรความยาวใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรคา P•W ใหมีคาพิกัดนอยลง

เจียรบาล็อค 2 ขางP

0.01 mm.

C Pmin. 
2 

PC&WC P Wmin.
2 

0.01 mm.

ถา LC-B(BC)  40    B(BC) = LC-40

º º

º

º
º

P+0.01 +0.005
0             0

  0.001mm. 
P W 0.01 +0.01

0

  

D  APSA-C 
APLA-C 

APSB-C   APLB-C 
APSC-C   APLC-C 
APSD-C   APLD-C 
APSE-C   APLE-C 

D APHSA-C 
APHLA-C 

APHSB-C   APHLB-C 
APHSC-C   APHLC-C 
APHSD-C   APHLD-C 
APHSE-C   APHLE-C 

10 665  836  10 1,606  1,791  
13 708  917  13 1,706  1,962  
16 808  1,112  16 1,976  2,352  
20 950  1,330  20 2,290  2,827  
25 1,155  1,530  25 2,770  3,221 

Ø

≤

≤

 3   = 0

อัตราสวนลดตามปริมาณการสั่งซื้อ (Volume discount rate)

ปริมาณ / ชิ้น
Quantity / Unit

สวนลด
Discount rate

≥ ≥

≤ ≤

≥
+

≥

ไมเจียรบาล็อค

P W Bmax 

1.25~1.49 
1.50~1.99 
2.00~3.49 
3.50~4.99 

    5.00~ 

8 
13 
19 
25 
30 

P Bmax 

1.50~1.99 
2.00~3.99 
4.00~5.99 

   6.00~ 

20 
35 
45 
60 

L

พั้นช์สำาหรับงานหนัก มีรูกลาง
(PUNCHES FOR HEAVY LOAD WITH CENTER HOLE)


